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( 5 U ) Menetelma mailan valmistamiseksi ja menetelman mukaisesti valmistettu ' 
maila - Forfarande for framstallning av en klubba saat en klubba fram- 
stalld enligt namnda forfarande 



(57) Tiiviicelal 

Tia&n kekainnfln kohteena on menetelma' mailan (1,1') vainista- 
mitekii ja mainitun menecelman mukaitettl valmiitettu maila. 

Egilll olevan keksinn&n tehtavanM oo ehdottaa menetelma 
mailen valmiatamiseksi, jo 11a on olennalsestl aemat ominai- 
auudet kuin tavanoneisilla puumailoilla. 

Keksiono'o mukaioen menetelott on Cunnetcu slltM, cCCl ouo- 
dotteteea polyurataanivaehdojta oleva ydln (4,4'), «ttl 
vaahto saatetaan kovettumaan, ettM tehdaan ueelta reikil 
(7,7') Upaoaaan (3,3') , etc! tehdJUn vlhintlsn ykai ura 
(5,5*) kJidenaijaoaaan (2,2*), etta laaikui tuvahvistelaeste : 
polyetterittl oleva vahvistualUca (8,8') aijoitataan uraan 
(5,5'), accl lealkuitukenkaesea oleva nauha (9,9*) UUsdtaan 
ytiaen (4,4*) vaplrilie, tttl latikuitukenkaasta oiava let- 
ku (10,10') pujotetaan aauhan (9,9*) ulkoaivun pUlle, ja 
etta polyeaterlmuovitta oleva pintakerroa levitetlan ytiaen 
(4,4') ja vahviituaten plalle. 



(57) Saamandrag 

Pttreliggende uppfinnlng avaer ett fttrfarande ffir framstallning 
av en klubba (1,1') aamc an klubba framatalld enligt namnda 
fdrfarande. 

Xndamalet oed foreliggaode uppfinnlng Ir act anvisa ett for- 
farande for tlllyetkning av en klubba, vilken t huvudaak 
•kail uppviia sauna egentkaper too en konventloneil trttklubba. 

Forfarandet enligt uppf Inningen utalrkee av att man av poly- 
uretanekua former en klrna (4,4*) beataende av en skaftdel 
(2,2 f ) och en bladdel (3,3*), ntt skunoet fir hlrda, att ett 
ante! nil (7.7') upncagea I biadoeOea (3,V). afct t twin t ro n e 
ett Ungegaeode spar (5,5') upptegee I akaftdelen (2,2'), att 
en fiSraterknlngallnjal (8,8 f ) av glaaf iberaraerad polyeeter 
placerai I ■plret (5.5 1 ). ett ett band (9,9') av glaafibervav 
lindaa runt klrnan (4,4'). ett en atruwpa (10,10*) ev glaa- 
fibervav drat pi klrnan (4,4») utanpi bandet (9,9«), och att 
ett yttkikt av polyeaterplaat paf&ree klrnan (4,4') med fbr- 
•tlrkningar. 
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Menetelma mailan- valmistamiseksi ja menetelman 
mukaisesti valmistettu maila 

Forfarande for f ramstallning av en klubba samt en klubba 
f ramstalld enligt namnda forfarande 



T gaan keksinaan kohteena on menetelma mailan, mieluummin jaapallo- 
tai jaakiekkomailau valmistamiseksi ja menetelman mukaisesti valmis- 
tettu maila. 

5 Talis hetkelia kaytannSssS kaytetaan vain puusta tehtyja jaapallo- ja 
jaakiekkomailoja. Ei ole ainoastaan aarimmaisen vaikeaa tuottaa raaka- 
ainetta (erityinen puulaji), vaan nMrnS mailat valmistetaan lisSksi 
my5s suurella maaraila tyovaiheita, jotka suoritetaan kSsin. Tailai-" 
set jaapallo- tai jSakiekkomailat ovat siten erittSin kalliita valmis- 

y 

10 taa. 

On yritetty valmistaa my8s mailoja, etenkin jaakiekkomailoja synteet- 
tisistil materiaaleista, mutta ne eivat ole kestaneet edullisesti ver- 
tailua puusta tehtyjen mailojen kanssa, koska ne eivat ole koskaan 
15 sijoittuneet markkinoille. 

Esilia olevan keksinnBn tehtavana on ehdottaa menetelmaa jaapallo- tai 
jaakiekkomailan valmistamiseksi, joka on erittain halpa valmistaa ja 
jolla on lisaksi byvin samankaltaiset ominaisuudet kuin tavanomaisil- 
20 la puumailoilla. 

TMrna tehtava toteutetaan menetelmaiia ja mailalla, joilla on oheisis- 
sa patenttivaatimuksissa esitetyt tunnusomaiset piirteet. 

25 Keksinnon erSsta suoritusesimerkkia selitetaan seuraavassa viitaten 
oheisiin piirustuksiin, joissa kuvio 1 on kaaviomainen kuva keksin- 
non mukaisesta jaapallomailasta, kuvio 2 on leikkauskuva kuvion 1 vii- 
vaa Il-II pitkin, kuvio 3 on leikkauskuva kuvion 1 viivaa Ill-Ill pit- 
kin, kuvio A on kaaviomainen kuva keksinnSn mukaisesta j aakiekkomai- 

30 laata, kuvio 5 on leikkauskuva kuvion 4 viivaa V-V pitkin ja kuvio 6. 
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on leikkauskuva kuvion 4 viivaa VI-VI pitkin. 

Kuvioissa 13 esitetty jSapallomaila kasittSa kadensijaosan 2, joka 
tolsessa paassa sulautuu kaarevaan lapaosaan 3. 

JSapallomaila 1 on muodostettu ytimesta 4, joka on polyuretaanivaahtoa 
jonka tiheys on nrielutnmnin 100400 g/litra. Mainittuua ytimeen 4 on 
kiinnitetty vahvl stuslista 8 t joka on mieluummin laeikuituvahvisteises 
ta polyesterista. Mailan jaan kanssa kosketuksiln olevassa pinnassa 
on lisaksi ylimaarSinen vahvistusosa 6, joka on muovilaminaattia tai 
Tef Ionia. 

EnsimmSinen valml6tusvaihe, so. ytimen 4 valmistus, etenee siten, ettft 
polyuretaanivaahto ruiskutetaan vaahtomuottiin. Ytimen 4 tiheytta voi- 
daan vaihdella vaihtelemalla muottiin ruiskutetun polyuretaanivaahdon 
mfiarSa. , 

Vaahdon kovettumisen jalkeen muotti poistctaan ja ydin 4 on valmis. 

Pitkittainen ura 5 sahataan nyt ytimeen 4, niin ettM se kulkee kaden- 
sijaosan 2 vapaasta paasti lapaosan 3 alueelle, johon porataan useita 
reikis 7. 

Mainittuun uraan 5 asetetaan lasikuituvahvisteisesta polyuretaanista 
oleva vahvistuslista 8> niin kutsuttu kertakEyttSesikehruulanka. Vah- 
vis tus lis tan 8 paksuus on pienempi Iculn uran 5 leveys, kuten n&hdMBn 
kuviosta 2. Listan 8 korkeus on yhtfi suuri kuin uran 5 korkeus. 

Valmistusprosessi jatkuu siten, ettfi nauha 9, joka on suunnattua lasi- 
kuitua, niin kutsuttua kertakSyttSesilankaa, kMannetaan ytimen 4 paal- 
le lapaosan 3 vapaasta pSSstM kadensijaosan 2 vapaaseen pSahan. Kaa- 
minta suoritetaan pienella limityksellfi, mika on suurempi lapaosassa I 
ja kadensijaosaan 2 liittyvassa osassa. Nauha 9 pitfia vahvistuslistan 
8 paikallaan urassa 5. 

Nauhan 9 ulkosivun paaile vedetaan letku 10, joka on diagonaalisesti 
kudo t us t a laeikuldusta (esikehnralanka 50-50) , je se kulkee koko mat- 
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kan lapaosan 3 vapaasta paasta kadensijaosan 2 vapaaseen paahan. Tassa 
valmistusvaiheessa letkun 10 tarkoituksena on pitaa nauha 9 paikallaan. 

Ydin 4 yhdessa vahvistusosan 5, vahvistuslistan 8, nauhakaamityksen 9 
ja letkun 10 kanssa sijoitetaan ruiskupuristusmuottiin, johon ruisku- 
tetaan polyesterimuovia, joka tailoin muodostaa pintakerroksen 11 koko 
ytimen 4 paalle. Ks* kuviot 2 ja 3, 

Polyesterimuovi tayttaS myos lapaosassa 3 olevat reiat 7, jolloin pie- 
nia polyesterimuovista olcvia sauvoja muodostuu, jotka kulkevat poikit- 
tain lapaosan 3 lapi ja vahvistavat sita. 

Vahvistuslistan 8 paksuudesta johtuen, joka on pienempi kuin uran 5 le- 
veys, polyesterimuovi tunkeutuu uraaii 5 ja sulkee sisaansa listan 8 sen 
kahdella sivulla. 

Polyesterimuovi tunkeutuu myos letkuun 10 ja nauhakaamitykseen 9 koko 
matkan sisaanpain ytimeen 4. 

Kovettumisen ja muotin poiston jSlkeen maila hiotaan tasaiseksi ja la- 
kataan. 

Kun on valmistettava jaapallomaila, jonka on taytettava erittain korkeat 
lujuusvaatimukset, suunnatuista lasikuiduista (esikehruulanka 50-50) 
olevat nauhat 12 sovitetaan kadensijaosan 2 suuremman tasomaisuuden 
sivnille letkun 10 ulkopuolelle ennen kuin ydin 4 yhdessS vahvistuksen 
kanssa sijoitetaan ruiskupuristusmuottiin. 

Kuvioissa 4-6 esitetty jaakiekkomaila l 1 on valmistettu saman periaat- 
teen mukaisesti kuin kuvioissa 1-3 esitetty jaapallomaila 1. Jaakiek- 
komaila 1' kasittaa kadensijaosan 2* ja lapaosan 3'. 

Vastaavalla tavalla kuin jaapallomailan kohdalla ruiskupuristetaan ydin 
4\ Mailalla voi siten olla erilainen tiheys ja tailoin vaihdella pai- 
nossa. 



Vaahtomuottiin kiinnitetaan vahvistuaosa. 6' r joka siten liittyy yti- 
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meen 4 1 . 

Kuten nahdaan kuvioista 4 ja 5, jaakiekkomailan l f kadensijaosa 2 f on 
varustettu kolmella vahvistuslistalla 8 f , jotka on valmistettu lasi- 
5 kuituvahvisteisesta polyesterista. Tama aiheuttaa sen, etta on jarjes- 
tettava kolme uraa 5 f . Listojen 8' paksuus on pienempi kuin urien 5* 
levey s • 

Lapaosa 3 r on varustettu useilla rei'illa 7\ joiden lapimitta on mie- 
10 luummin 3 cm. 

Vastaavalla tavalla kuin jaapallomailan kohdalla, kaamitaan suunnatus- 
ta lasikuidusta oleva nauha 9 1 ytimen 4 1 ymparille sen koko pituudelle. 
Sovelletaan limitysta, joka on suurin lapaosan 3 f ja kadensijaosan 2' 
15 viereisen osan alueella. 

Nauhakaaioityksen 9' ulkosivun paalle vedetaan esikehruulangasta (90-10) 
oleva letku 10 f ja se kulkee lapaosan 3 f karjesta kadensijaosan 2* va- 
paaseen paahan, 

20 

Ydin 4' vahvistuksineen sijoitetaan ruiskupuristusmuottiin, minka jal- 
keen polyesterimuovia ruiskutetaan muottiin vastaavalla tavalla kuin 
jaapallomailan valmistuksen yhteydessa. 

25 Kovettumisen jalkeen muodostetaan polyesterimuovista oleva pintaker- 
ros 11 • f jonka paksuus on mieluunmin n. 1,5 nnu Kun halutaan erit t&i n 
jaykan kadensijaosan 2 f omaava maila, kiinnitetaln kaksi ylimaaraista 
esikehruulangasta (50-50) olevaa vahvistusnauhaa 12* kuvion 5 mukai- 
sesti. 

30 

Ylla selitetty valmistusmenetelma tekee mahdolliseksi esimerkiksi jaa- 
pallo- ja jaakiekkomailojen valmistuksen, joilla on haluttu painon ja- 
kautuminen ja lujuusominaisuudet . Ytimen 4,4* tiheytta voidaan esimer- 
kiksi vaihdella, maarattyja vahvistuksia, esimerkiksi nauhoja 12,12 f 
35 voidaan lisata, voidaan kayttaa vahvistuksia, joilla on maarattyja omi- 
naisuuksia, ja vahvistusten lukumaaraa, esimerkiksi listojen 8,8* luku- 
maaraa voidaan vaihdella* 
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On tietenkin mahdollista my8s kuvitella, etta ylla olevaa menetelmaa 
sovelletaan nraiden urheilulajien kuin jaapallon ja jaakiekon mailoje 
valmistukseen. 
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Patenttivaatlmukset 
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1. Menetelma mailojen, etenkin jaSpallo- tai jaakiekkomailojen valmis- 
tamiseksi, tunnettu siita, etta muodostetaan ydin (4,4') poly- 
uretaanivaahdosta, mika ydin muodostuu kadensijaosasta (2, 2') ja lapa- 
osasta (3,3'), etta vaahto saatetaan kovettumaan, etta tehdaan useita 
reikia (7,7') iapaosaan (3,3'), etta tehdaan vahintaan yksi pitkittai- 
nen ura (5,5') kadetisijaosaan (2,2 f ), etta- inieiuummin lasikuituvaih- 
visteisesta polyesterista oleva vahvistuslista (8,8') asetetaan uraan 
(5,5'), etta lasikuitukankaasta oleva nauha (9,9') kaamitaan ytimen 
(4,4') ymparille, etta lasikuitukankaasta oleva letku (10,10*) vede- 
taan ytimen (4,4') paalle nauhan (9,9*) ulkopuolelle, etta polyesteri- 
muovista oleva kerros levitetaan koko ytimen (4,4*) ja sen vahvistuk- 
sien ymparille, ja etta polyesterimuovi saatetaan kovettumaan. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siita, 
15 etta polyesterimuovi tayttaa lapaosassa (3,3') olevat reiSt (7,7'). 

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelma, tunnettu 
siita, etta lasikuituletkun (10,10') paSlle sovitetaan lasikuitukankaas- 
ta oleva nauha (12,12*) kidensijaosan (2,2*) alueeile ennen kuin poly- 

20 esterimuovikerros levitetaan. 

4. Yhden tai useamman edelll olevan patenttivaatimuksen mukainen mene- 
telma, tunnettu siitS, etta nauha (9,9*) kaamitaan limityksel- 
la, j oka on suurempi lapaosassa (3,3*) ja kadensijaosaan (2,2*) liitty- 

25 vassa osassa. 

5. Maila, mieluummin jaapallo- tai jaakiekkomaila, tunnettu 
siita, etta se kasittaa kovetetusta polyuretaanivaahdosta olevan yti- 
men (4,4'), joka kasittaa kadensijaosan (2,2') ja lapaosan (3,3'), et- 
ta ytimeen (4, 4') on kiinnitetty vahintaan yksi, mieluummin lasikuit.u- 
vahvisteisesta polyesterimuovista oleva vahvistuslista (8,8'), etta 
lasikuitukankaasta oleva nauha (9,9* ) on kaamitty ytimen (4,4') paai- 
le, etta lasikuitukankaasta oleva letku (10,10*) on pujotettu nauhan 
(9,9') ulkosivun paaile, ja etta ytimen (4,4*) ja lasikuituvahvistus- 
ten ulkosivun paaile on levitetty polyesterimuovista olevan. pintaker- 
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ros (11,11*). 

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen maila, tunnettu siita, etta 
lapaosa (3,3') on varustettu rei'illa (7.7'). jotka on taytetty poly- 
esteri muovilla, joka maodostaa pintakerroksen. 

7. Patcnttivaatimuksen 5 tai 6 mukainen maila, tunnettu siita, 
etta vahvistusosa (6,6*) on liitetty ytimeen (4,4*) lapaosan (3 r 3») 
alueella. 

8. Yhden tai useamman patenttivaatimuksen 5-7 mukainen maila, tun- 
nettu siita, etta vahvistuslistojen (8,8') paksuus on pienempi 
kuin urien (5,5') leveys. 

15 9. Yhden tai useamman patenttivaatimuksen 5-8 mukainen maila, tun- 
nettu siita, etta kadensijaosan (2,2') paaile letkun (10,10') 
ja pintakerroksen (11,11') vaiiin on sovitettu lasikuitukankaasta ole- 
via pitkittaisia nauhoja (12,12'). 
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Patentkrav 



1. Forfarande for tillverkning av klubbor, fSretradesvis for bandy 
eller ishockey, k a n n e t e c k n a t av att man av polyuretanskum 
fonnar en karna (4,4') bestiende av en skaftdel (2,2') och en bladdel 
(3,3«), att skumoet fir hlrda, att ett antal hil (7,7') upptages i 
bladdelen (3,3'), att itminstone ett langsgiende spar (5,5') upptages 
i skaftdelen (2,2'), att en fSrstarkningsliajal (8,8* ), foretraoesvis 
av glasfiberarmerad polyester, inllgges i spiret (5,5'), att ett band 
(9,9') av glasfibervav lindas runt karnan (4,4'), att en strumpa 
(10,10') av glasfibervlv pidrages karnan (4,4') utanpi bandet (9,9'), 
att ett skikt av polyesterplast pifSres runt hela karnan (4,4') med 
dess fSrstarkningar, samt att polyesterplasten far harda. 

2. Forfarande enligt krav 1, kannetecknat av att poly- 
esterplasten fyller ut hilen (7,7') i bladdelen (3,3'). 

y 

3. Forfarande enligt krav 1 eller 2, kannetecknat av att 
glasfiberstrumpan (10,10') i omradet f6r skaftdelen (2,2') pafores 
band (12, 12') av glasfibervav innan skiktet av polyesterplast pafSres. 

4. Forfarande enligt nigot eller nigra av fSregiende krav, kanne- 
tecknat av att bandet (9,9«) pilindas med Bverlappning, vilken 
ar storst pi bladdelen (3,3') och det anslutande partiet av skaftdelen 
(2,2«). 

5. Klubba, fSretradesvis f6r bandy eller ishockey, kanneteck- 
n a d av att den innefattar en klrna (4,4«) av hardat polyuretanskum, 
vilken uppvisar en skaftdel (2,2') samt en bladdel (3,3'), och att i 
karnan (4,4') ar anbringad itminstone en fSrstarkningslinjal (8,8'), 
fSretradesvis av glasfiberarmerad polyesterplast, varvid ett band 
(9,9') av glasfibervav ar pilindat karnan (4,4') och att en strumpa 
(10,10') av glasfibervav ar pitradd utanpi bandet (9,9'), varvid ett 
ytskikt (11,11') av polyesterplast Mr pifSrt utanpi karnan (4,4') och 
glasfiberforstarkningarna. 

6. Klubba enligt krav 5 r k a n n e t e c k n a d av att bladdelen 
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(3,3') 3r forsedd med hal (7,7') , vilka ar utfyllda av den ytskiktet 
bildande polyesterplasten. 

7. Klubba enligt krav 5 eller 6, kannetecknad av-att en 
forstarkningsdel (6,6*) Sr forbunden med karnan (4,4* ) i omradet f5r 
bladdelen (3,3 f ). 

8. Klubba enligt nagot eller nigra av kraven 5-7, kSnneteck 
n a d av att forstarkningslinjalerna (8,8') bar en tjocklek som ar 
mindre Sn sparens (5,5 f ) bredd. 

9. Klubba enligt nagot eller nagra av kraven 5-8, kSnneteck 
n a d av att liingsgaende band (12,12' ) av glasfibervSv Sr paforda 
skaftdelen (2,2 f ) tnellan strumpan (10,10') och ytskiktet (11,11'). 

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer 
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